2810 Modularna dvojita
kartridzova mechanicka upchavka
,,Hea vy Duty” Ndvod na instaldciu, prevddzku a opravy
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UPCHAVKA
(Priklad: 2810 1.875 SA (B/SSCS FKM)

DATUM INSTALACIE




1.0 UPOZORNENIA

Tieto pokyny maju vieobecny charakter. Predpoklada sa, ze
inStaldtor je obozndmeny so vietkymi upchavkami a zaiste

aj s poziadavkami svojej tovarne na Uspesné pouzivanie
mechanickych upchavok. V pripade pochybnosti poziadajte

o pomoc niekoho z tovarne, kto je obozndmeny s upchavkami,
alebo instalaciu odlozte dovtedy, kym nebude k dispozicii
zastupca pre upchavky. Musia byt pouzité vsetky doplnkové
opatrenia na Uspesnu prevadzku (ohrievanie, chladenie,
preplachovanie) ako aj bezpecnostné zariadenia. Tieto
rozhodnutia urobi pouzivatel. Rozhodnutie pouzit tuto upchavku

2.0  PREPRAVA A UCHOVAVANIE

alebo ktorukolvek int upchavku spolo¢nosti Chesterton
v konkrétnej prevadzke je zodpovednostou zdkaznika.

Nikdy sa nedotykajte mechanickej upchévky pocas prevadzky.
Pred osobnym kontaktom s upchavkou ju zamknite alebo
odpojte od pohonu. Nedotykajte sa mechanickej upchavky,
kym je v kontakte s horucimi alebo studenymi kvapalinami.
Skontrolujte, ¢i su vetky materidly mechanickej upchavky
kompatibilné s procesnou kvapalinou. Tym sa zabrani moznému
osobnému zraneniu.

Upchavky prepravujte a uchovavajte v pévodnom baleni.
Mechanické upchavky obsahuju komponenty, ktoré mozu
podliehat zmendm a starnutiu. Z toho dévodu je dolezité
dodrziavat nasledujice podmienky uchovévania:

3.0 POPIS

« bezprasné prostredie
+ rozumna ventilacia pri izbovej teplote
+ vyhybajte sa priamemu slne¢nému svetlu a teplu

- pri elastoméroch sa musia dodrziavat podmienky uchovévania
podla ISO 2230

3.1 Identifikdcia ¢asti

Obrazok 1

- NDw P~ o

KLuc
1 - zostava puzdra
2 - O-krazok hriadela (V)
3 - Rotac¢na vlozka
4 - Rotacny tesniaci krizok
5 - Rotac¢ny O-kruzok (W)
6 — Stacionarny tesniaci kruzok
7 - Stacionarny O-kruzok (X)
8 - Zliabok pohonu
9 - Svorka Zliabka

10 - Adaptér O-kruzku (Z)
11 - Tesnenie

@ 12 - Odklon toku
13 - Adaptér

14 - Montaz sledovaca

15 — Zamykaci kruzok

16 - Stavacia skrutka so zaoblenym koncom
(nie je zobrazend)

17 - 1/4 Stavacia skrutka s kuzelovym koncom

18 - Stredova svorka

19 - Skrutka s plochou hlavou

20 - Pruzina

21 - Priruba

22 - Montéz pohonu

23 - Viecko

24 - Riadiaca hadicka

25 — Zamykaci krazok O-krazku (Y)

26 - Riadiaca hadicka (nie je zobrazend)
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.2 Prevddzkové parametre*

Tlakové limity:

2810 Upchévky mézu odolavat prevadzkovym tlakom od vékua
(710 mm alebo 28" Hg) do maximalnych tlakov.

Procesny tlak:

25 mm - 120 mm (1,000" - 4,750") az do 40 barg (600 psig)
Bariérny tlak:

25 mm - 65 mm (1,000" - 2,625") az do 17 barg (250 psig)

70 mm - 120 mm (2,750" - 4,750") az do 14 barg (200 psig)
UdrzZiavajte procesny tlak na nie viac nez 4 barg (50 psig) pod
bariérnym tlakom

2 barg (30 psig) minimdlny bariérny tlak

Standardné materialy:

Vsetky kovové casti:

316 nehrdzavejuca ocel/EN 1.4401

Pruziny: Zliatina C-276/EN 2.4819

Rotacné ¢elo: CB; SSC; TC

Stacionarne celo: SSC; TC

Elastoméry**: FKM, EPDM, FEPM alebo FFKM
**Dalsie materidly su k dispozicii na poZiadanie.

Rychlostné limity:
25 mm - 120 mm (1,000" - 4,750") az do 25 mps (5000 FPM)

Teplotné limity:

Elastoméry

do 150 °C (300 °F) EPDM

do 205 °C (400 °F) FEPM, FKM
do 260 °C (500 °F) FFKM

*Ekologické kontroly sa vyzaduju pre Specificku aplikdciu.

Limity sa m6zu zmenit'v zdvislosti od prevddzkovych podmienok,
velkosti a materidlu tesniaceho kruzku.

Ak chcete prevddzkové podmienky mimo publikovanych
parametrov, poradte sa s inZinierskym oddelenim pre aplikdcie
mechanickych upchdvok spolocnosti Chesterton.

3.3 Urcené poutzitie

Tato mechanicka upchdavka sa musi prevadzkovat v rdmci
Specifikovanych prevadzkovych parametrov. Ak ju chcete pouzit
mimo urcenej aplikécie alebo mimo prevadzkovych parametrov,
poradte sa s inzinierskym oddelenim pre aplikacie mechanickych
upchavok spolo¢nosti Chesterton ohfadom vhodnosti
mechanickej upchavky skoér, nez ju uvediete do prevadzky.
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3.0 POPIS (pokracovanie)

3.4 Udaje o rozmeroch (ndkresy)
Obrazok 2

<— EMIN F

3.4.1 Udaje o rozmeroch

METRICKE — v milimetroch

VST, | PSSR | dmaeta | emwen | S8, | o0k, | SAMSUTOSMATICOU | cpovnchusiruncr | VEEKOST
KALIBER TESNENIA S MATICOU
A B C C D E F G MIN J P
MAX MIN MAX MAX MIN MAX 10 mm 12mm 16 mm | 20 mm MAX
25mm 104,0 442 51,3 42,7 40,1 54,1 72,7 - - - 28,7 1/4 -18
28mm 104,0 47,2 52,1 45,7 40,1 541 72,7 - - - 28,7 1/4-18
30mm 104,0 49,3 56,9 47,8 40,1 541 77,6 - - - 28,7 1/4 -18
30mm OS 126,6 59,4 68,1 47,6 40,1 53,8 90,0 - - - 28,7 1/4-18
32mm 110,7 51,1 57,9 49,8 40,1 541 79,8 - - - 28,7 1/4 -18
33mm 110,7 52,1 58,9 50,8 40,1 541 79,3 81,3 - - 28,7 1/4-18
35mm 110,7 541 59,4 52,6 40,1 541 82,9 84,9 = = 28,7 1/4 -18
38mm 113,9 57,2 62,2 55,9 40,1 541 86,3 88,3 - - 28,7 3/8-18
40mm 126,6 59,2 68,6 57,7 40,1 54,1 89,7 91,7 - - 28,7 3/8-18
40mm OS 126,6 69,3 74,3 57,6 40,1 53,8 96,5 - - - 28,7 3/8-18
42mm 126,6 61,2 68,6 59,7 40,1 54,1 89,7 91,7 - - 28,7 3/8-18
43mm 126,6 62,2 69,1 60,7 40,1 541 93,7 95,7 - - 28,7 3/8-18
45mm 139,0 64,3 73,7 62,7 40,1 54,1 94,5 96,5 - - 28,7 3/8-18
48mm 139,0 67,1 74,2 65,8 40,1 54,1 95,0 97,0 - - 28,7 3/8-18
50mm 139,0 69,1 78,7 67,8 40,1 54,1 99,7 101,7 - - 28,7 3/8-18
50mm OS 152,0 85,2 94,1 67,6 40,1 53,8 118,6 120,6 - - 28,7 3/8-18
53mm 152,0 72,1 87,6 71,6 40,1 541 108,0 110,0 114,0 - 28,7 3/8-18
55mm 152,0 74,2 81,3 72,6 40,1 541 104,2 106,2 110,2 - 28,7 3/8-18
58mm 152,0 77,2 92,2 78,0 40,1 541 115,9 117,9 121,9 - 28,7 3/8-18
60mm 152,0 79,2 92,2 78,0 40,1 54,1 115,9 117,9 121,9 - 28,7 3/8-18
60mm OS 164,7 96,2 107,5 77,9 40,1 53,8 129,8 131,8 - - 28,7 3/8-18
65mm 163,8 84,1 100,3 84,3 40,1 541 1271 129,1 133,1 - 28,7 3/8-18
70mm 195,8 95,5 113,0 93,5 52,1 63,5 - 136,9 140,9 - 34,0 1/2-14
75mm 201,7 100,6 119,4 99,6 52,1 63,5 - 142,7 146,7 - 34,0 1/2-14
80mm 202,9 105,4 122,4 103,4 52,1 63,5 = 149,8 1563,8 - 34,0 1/2-14
85mm 2111 110,5 128,8 109,0 52,1 63,5 - 1521 156,1 160,1 34,0 1/2-14
90mm 214,4 115,6 1321 113,3 52,1 63,5 - 159,6 163,6 167,06 34,0 1/2-14
95mm 221,56 120,4 138,4 118,6 52,1 63,5 - 161,4 165,4 169,4 34,0 1/2-14
100mm 227,6 125,5 144,8 125,0 52,1 63,5 - 168,3 172,3 176,3 34,0 1/2-14
110mm 237,2 135,6 154,2 134,4 52,1 63,5 - 177,7 181,7 185,7 34,0 1/2-14
120mm 266,4 145,5 163,8 144,0 52,1 63,5 - 187,3 191,3 195,3 34,0 1/2-14
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3.0 POPIS pokracovanie

3.4.2 Udaje o rozmeroch
PALEC
VELKOST | PRIRUBA JEONENE oritner | SB 08B KRUH SKRUTKY S MATICOU K bOVACHL BaA, | VELKOST
HRIADELA |  OD P T | HiBkA | DLzKA PODLA VELKOSTI SKRUTKY ARSI NPT
A B C C D E F G MIN J P
MAX | MIN | MAX MAX MN | MAX | 38" | 172 | s | 34 MAX
1,000 400 | 175 | 202 1,70 158 | 218 | 287 B E = 113 174-18
1,125 400 | 18 | 205 1,82 158 | 213 | 287 - - - 1,13 1/4-18
112508 | 449 | 261 | 292 1,82 158 | 212 | 877 5 = = 1,13 1/4-18
1,250 409 | 200 | 228 1,95 158 | 213 | 314 - - - 1,13 1/4-18
1,375 436 | 213 | 234 2,07 158 | 212 | 826 | 838 = = 1,13 1/4-18
137508 | 539 | 273 | 292 2,06 168 | 212 | 378 - - - 1,13 1/4-18
1,500 449 | 225 | 245 2,20 158 | 218 | 839 | 3852 - - 1,13 1/4-18
1,625 490 | 238 | 270 2,32 158 | 213 | 350 | 868 - - 1,13 3/8-18
1,750 547 | 250 | 282 2,45 158 | 218 | 362 | 874 = = 1,13 3/8-18
175008 | 665 | 348 | 373 2,44 158 | 212 | 459 | 472 - - 1,13 3/8-18
1,875 547 | 263 | 295 2,57 1658 | 218 | 874 | 3sg7 = = 1,13 3/8-18
187508 | 59 | 353 | 879 2,56 158 | 212 | 465 | 478 - - 1,13 3/8-18
2,000 547 | 275 | 820 2,70 158 | 218 | 418 | 425 = = 1,13 3/8-18
2,125 50 | 28 | 345 2,82 158 | 213 | 425 | 437 | 450 - 1,13 3/8-18
212508 | 699 | 386 | 423 2,81 1658 | 212 | 500 | 522 | 534 - 1,13 3/8-18
2,250 59 | 300 | 847 2,96 1658 | 218 | 437 | 449 | 4p2 - 1,13 3/8-18
2,375 509 | 313 | 363 3,07 158 | 213 | 4856 | 468 | 481 - 1,13 3/8-18
237508 | 839 | 411 | 448 3,06 168 | 212 | 534 | 547 | 559 - 1,13 3/8-18
2,500 645 | 325 | 382 3,20 158 | 218 | 462 | 474 | ag7 - 1,13 3/8-18
250008 | 7,76 | 448 | 523 3,19 158 | 212 | 609 | 622 | 634 - 1,13 3/8-18
2,625 645 | 338 | 395 3,32 158 | 218 | 500 | 512 | 525 = 1,13 3/8-18
262508 | 698 | 455 | 476 3,31 158 | 212 | 562 | 575 | 587 - 1,13 3/8-18
2,750 7,71 375 | 445 3,68 205 | 250 E 542 | 5565 = 1,36 1/2-14
275008 | 7,89 | 445 | 476 3,67 206 | 250 - 584 | 597 | 609 1,35 1/2-14
2,875 783 | a8 | 457 3,79 205 | 250 B 550 | 563 = 1,36 1/2-14
3,000 794 | 400 | 470 3,92 206 | 250 - 565 | 578 - 1,35 1/2-14
300008 | 864 | 492 | 587 3,92 205 | 250 E 645 | 658 | 6,70 1,36 1/2-14
3,125 700 | 413 | 48 4,04 206 | 250 - 580 | 593 - 1,35 1/2-14
3,250 819 | 425 | 495 4,17 205 | 250 B 593 | 606 — 1,36 1/2-14
3,375 8,31 438 | 507 4,29 206 | 250 - 602 | 614 | 627 1,35 1/2-14
337508 | 839 | 495 | 526 4,29 205 | 250 = 633 | 645 | 658 1,36 1/2-14
3,500 8aa | 450 | 520 4,42 206 | 250 - 618 | 631 | 643 1,35 1/2-14
3,625 849 | 463 | 532 4,54 205 | 250 = 631 | 644 | 656 1,35 1/2-14
3,750 872 | 475 | 545 4,67 206 | 250 - 638 | 651 | 663 1,35 1/2-14
375008 | 976 | 595 | 638 4,67 205 | 250 5 746 | 7,59 = 1,35 1/2-14
3,875 8g4 | 488 | 557 4,79 206 | 250 - 652 | 664 | 677 1,35 1/2-14
4,000 896 | 500 | 570 492 205 | 250 = 666 | 678 | 691 1,36 1/2-14
4,125 899 | 513 | 58 5,04 206 | 250 - 678 | 69 | 7,03 1,35 1/2-14
412508 | 976 | 595 | 6,26 5,04 205 | 250 = 783 | 745 | 758 1,36 1/2-14
4,250 899 | 525 | 595 5,17 206 | 250 - 691 | 704 | 7,6 1,35 1/2-14
4,375 934 | 538 | 607 5,29 205 | 250 = 708 | 7,45 | 728 1,36 1/2-14
4,500 949 | 550 | 620 5,42 206 | 250 - 718 | 7,80 | 743 1,35 1/2-14
450008 | 1249 | 673 | 7,49 5,42 205 | 250 - 856 | 868 | 881 1,35 1/2-14
4,625 949 | 563 | 632 5,54 206 | 250 - 708 | 7,40 | 753 1,35 1/2-14
4,750 1049 | 575 | 645 5,67 205 | 250 = 740 | 758 | 765 1,36 1/2-14
475008 | 11,89 | 7,20 | 7,68 5,67 2,06 | 2,50 - 871 | 884 | 896 1,35 1/2-14
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACIU

4.1 Zariadenie

0,13 mm
< 0.005" =@:=

—
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Ak je to praktické, spicku cifernika umiestnite na koniec puzdra

alebo na schodik na hriadeli na odmeranie koncovych vykyvov.

Pripadne hriadel potlacte a potiahnite v axidlnom smere. Ak st
loziska v dobrom stave, koncové vykyvy by nemali presiahnut
0,173 mm (0,005 palca).

Ak je to mozné, zakladnu cifernika pripevnite k hriadelu a cifernik
aj hriadel pomaly otacajte, pricom od¢itajte vykyv plochy tesnenia
hriadela. Vychylenie plochy tesnenia hriadela oproti hriadelu
nesmie prekrocit 0,005 mm TIR na mm (0,005 palca na palec)
priemeru hriadela.

Plocha tesnenia hriadela musi byt plochd a dostato¢ne hladka
na utesnenie priruby. Drsnost povrchu by mala byt maximalne
3,2 mikrénov (125 mikropalcov) Ra pre tesnenia a 1,1 mikronov
(45 mikropalcov) Ra pre O-kruzky. Schodiky medzi polovicami
pump s delenym puzdrom sa musia naplocho opracovat.
Skontroluijte, ¢i je tesnenie hriadela ¢isté a hladké po celej dizke.

0,8 um
<3 p' Ra

02||

<4
A4
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@
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Odstrante vietky ostré rohy, okraje a zérezy na hriadeli, najma
v oblastiach, kde sa bude navliekat O-kruzok, a podla potreby
vylestite na kone¢nu Upravu 1,1 mikrénov (45 mikropalcov) Ra.
Dajte pozor, aby priemer hriadela alebo puzdre bol do 0,05 mm
(0,002 palca) nominaélnej velkosti.

Pomocou cifernika odmerajte vykyv hriadela v mieste, kde sa
bude instalovat upchavka. Vykyv nesmie presiahnut 0,001 mm TIR
na milimeter (0,001 palca TIR na palec) priemeru hriadela.

&® CHESTERTON.
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4.0  PRIPRAVA NA INSTALACIU (pokracovanie)

4.2 Mechanickd upchdvka

1. Skontrolujte, ¢i st inStalované O-krizky v tejto upchéavke 3. Stredové svorky boli nastavené v tovarni. Ak z akéhokolvek
kompatibilné s kvapalinou, ktora sa upchava. dovodu uvolnite alebo odstranite svorky s plochou hlavou
stredovych svoriek, znovu ich utiahnite nasledujucim
spésobom pred instaldciou upchavky na zariadenie: Skrutku
s plochou hlavou ru¢ne utiahnite a zaistite, aby boli stredové
svorky spravne zasadené. Potom imbusovym klti¢om skrutky
s plochou hlavou dotiahnite o dal3iu 1/8 obratky. To sa bude
priblizne rovnat 4,5 Nm (40 libra-sila palcov) kratiaceho
momentu pre velkosti 25 mm - 65 mm (1,000" - 2,650"),
7,8 Nm (70 libra-sila palcov) krdtiaceho momentu pre
70 mm - 120 mm (2,750" - 4,750") nastavené v tovarni.

2. 1/4 stavacie skrutky s kuzelovym koncom idi do mensich
otvorov na puzdre. Jamky na vonkajSom priemere zamykacieho
krazku oznacuju polohu 1/4 stavacich skrutiek s kuzelovym
koncom. Tieto skrutky nerozpdjajte z puzdra pri polohovani
upchavky. Stavacie skrutky so zaoblenym koncom idu do
vacsich otvorov na puzdre. Dajte pozor, aby boli skrutky
zasadené do puzdra, no netrcali do vrtu vnutorného priemeru.
Pri premiestiiovani alebo odstranovani upchévky tiez
skontrolujte, ¢i su stredové svorky a skrutky s plochou hlavou
zasadené.

&®» CHESTERTON.
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5.0  INSTALACIA UPCHAVKY

Ndstroje potrebné na instaldciu: Imbusovy klti¢
amazadlo (dodané s upchdvkou). Zakladaci/
momentovy klti¢ s otvorenym koncom (velkost podia
velkosti upevriovacieho svornika; doddva zdkaznik).
DOLEZITE UPOZORNENIE: Vyjrobné iidaje

o upchdvkach mozno ziskat'z instalovaného stitku
RFID; méZete tiez vyplnit referenciu na tidaje

o upchdvkach z oznacenia skatule na prednej
strane tohto ndvodu. Odstrdrite plast
zkvapalinovych portov (nie je zobrazené).

Matice na prirube rovnomerne utiahnite. DOLEZITE
UPOZORNENIE: Matice na prirube musia byt
utiahnuté skor, nez utiahnete zdvrtné skrutky

na hriadeli. Utiahnutie matic na prirube zdlezi
od aplikdcie. DOLEZITE UPOZORNENIE: Spojenia
potrubi sa nemaiju vytvdrat pred utiahnutim matic
na prirube.

Stavacie skrutky so zaoblenym koncom Q)
rovnomerne utiahnite dodanym imbusovym klicom.
DOLEZITE UPOZORNENIE: Potom, ¢o st vietky
zdvrtné skrutky utiahnuté rucne, dotiahnite ich
momentovym kliicom:

Velkosti 25 mm - 65 mm (1,000" - 2,625")
az5,5-6,5Nm (50 - 60 palcov-libry)

Velkosti 70 mm - 120 mm (2,750" - 4,750")
az12-13Nm (105 - 115 palcov-libry)

Naneste tenkti vrstvu mazadla na hriadel/O-krizo

(V) a upchdvku nasunte na hriadel potlacenim priruby.
UPOZORNENIE: Dajte pozor, aby boli vsetky
zdvrtné skrutky zasadené cez puzdro, no netrcali
do vyvrtu vnitorného priemeru puzdra.

©
=
@
=

Znovu zmontujte Cerpadlo a vykonajte potrebné
zarovnania hriadela a dpravy obezného kolesa
Cerpadla. Obezné koleso cerpadla mozno kedykolvek
prestavit, ak su stredové svorky na mieste a zdvrtné
skrutky upchdvky st uvolnené pocas pohybu hriadela.
(pozri obrdzok 4) na orientdciu portu. UPOZORNENIE:
Pozri (4.2.3 Priprava na instaldciu - Mechanickd
upchdvka, krok 3.)

DOLEZITE UPOZORNENIE: 1/4 stavacie skrutky

s kuzelovym koncom (1) sa musia utiahnut ako
PRVE a stavacie skrutky so zaoblenym koncom
(2) sa musia utiahnut ako posledné. Miesta 1/4
stavacich skrutiek s kuzelovym koncom st oznacené
Jjamkou na vonkajsom priemere zamykacieho krazku
vedla otvorov na skrutky.

Odstrdnte vsetky skrutky s plochou hlavou a stredové
svorky a odloZte ich na buduice pouZitie, ked'sa

budui robit tpravy obezného kolesa cerpadla alebo
odstrariovat upchdvka.

Tri 1/4 stavacie skrutky s kuZelovym koncom () (pozri
zvdcseny obrdzok, oznaceny bodkou) rovnomerne
utiahnite dodanym imbusovym klti¢com.

o -
DOLEZITE UPOZORNENIE: Aby sa zaistilo,

Ze priruba je riadne vycentrovand nad puzdrom,
rucne otocte hriadel'a skontrolujte, ¢i sa upchdvka
volne otdca. Ak pocujete/citite kontakt kov

na kov s upchdvkou, bola nesprdvne vycentrovand.
Znovu nainstalujte a rucne utiahnite stredové
svorky. Odstrdiite vietky spojenia potrubi.
Uvolhite matice na prirube. Uplne utiahnite svorky.
Uvolhite zdvrtné skrutky. Znovu utiahnite matice
na prirube. Znovu utiahnite zdvrtné skrutky.
Odstrdrite svorky. Ak este stdle existuje kontakt
kov na kov, skontrolujte vycentrovanie tesnenia
hriadela.
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6.0  UVEDENIE DO PREVADZKY/SPUSTENIE ZARIADENIA

6.1 Kupchdvke pripevnite prislusné ekologické reguldtory. (pozri obrdzok 3)

6.2 Pred spustenim zariadenia vykonajte vsetky potrebné bezpecnostné opatrenia a dodrziavajte
normdlne bezpecnostné postupy.
* Ak potrebujete pomoc s kartridzovymi mechanickymi upchavkami, kontaktujte inZinierske oddelenie pre aplikacie mechanickych upchavok spolocnosti Chesterton.

Obrazok 3

Bariérovd/timivd kvapalina

PRQTI SMERU HODINOVYCH V SMERE HODINOVYCH
RUCICIEK RUCICIEK

otacanie hriadela otacanie hriadela

Chladnd kvapalina zo spodku konvekénej Chladnd kvapalina zo spodku konvekénej
nddrZe vstupuje cez lavy port. nddrZe vstupuje cez pravy port.
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7.0  VYRADENIE Z PREVADZKY/ODSTAVENIE ZARIADENIA

Skontroluijte, ¢i je zariadenie elektricky izolované. Ak sa
zariadenie pouzivalo na toxické alebo nebezpecné kvapaliny,
pred zacatim prace skontrolujte, ¢i je spravne dekontaminované
a zabezpecené. Skontrolujte, ¢i je pumpa izolovanj, ¢i je

z tesnenia hriadela vypustend vietka kvapalina a ¢i je tlak celkom
uvolneny.

8.0 NAHRADNE CASTI

DOLEZITE UPOZORNENIE: Stredové svorky vrdtte na miesto
pred odstrdnenim upchdvky zo zariadenia! Upchavku
vyberte zo zariadenia v opac¢nom poradi ako pri ndvode na
instaldciu. V pripade likvidacie zaistite dodrzanie miestnych
predpisov a poziadaviek na likvidaciu alebo recyklaciu ré6znych
komponentov upchavky.

Pouzivajte len origindlne nahradné casti spolo¢nosti Chesterton.
Pouzitie neorigindlnych ndhradnych casti predstavuje riziko
poruchy, nebezpecenstvo pre osoby aj zariadenia a rusi zaruku
na produkt.

9.0 OPRAVA UPCHAVOK

Supravu ndhradnych dielov mozno zakupit od spolo¢nosti
Chesterton, s uvedenim (vyrobnych) udajov o upchavke

z instalovaného stitku RFID alebo zo zaznaéenych udajov
na prednej strane tohto ndvodu.

9.1 Oprava upchdvok

Spravne nainstalovand a prevadzkovana mechanicka upchavka
si nevyzaduje velku tdrzbu. Odporuca sa, aby sa pravidelne
kontroloval mozny unik z upchéavky. Niektoré komponenty
mechanickej upchavky ako st tesniace krazky, O-krazky atd. si
¢asom vyzaduju vymenu. Udrzba nie je mozna, kym je upchavka
nainstalovand a v prevadzke. Preto sa odporuca drzat v zasobe
zadloznu upchévku alebo supravu nahradnych dielov na rychlu
opravu.

1. VSimajte si stav Casti, vratane povrchov elastomérov a pruzin
prirub. Skér, neZ upchavku nainstalujete, analyzuje pricinu
poruchy a podla moznosti problém napravte.

2. V3etky povrchy elastomérov a tesneni vycistite schvalenym
Cistiacim rozpustadlom, ktoré vyhovuje miestnym predpisom
a predpisom na pracovisku.

10
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK

9.1.1 Demontdz upchdvok

Ndstroje potrebné na demontdz upchdvky: Imbusovy
klu¢ (dodany s upchdvkou); pinzeta a zakriveny
paklic (doddva zdkaznik; na odstrdnenie
O-krizkov a riadiacej hadicky).

5 —

Odstrdnte montdz sledovaca. Odstrdnite a zlikvidujte
riadiacu hadicku. Montdz sledovaca odlozte nabok.

Odstrdrite vsetky stavacie skrutky so zaoblenym
koncom a 1/4 stavacie skrutky s kuzelovym koncom
zo zamykacieho krizku a zlikvidujte.

Odstrdrite a zlikvidujte privesny rotacny tesniaci
krazok.

Montdz priruby oddelte od montdze puzdra a odlozte
nabok.

Staciondrny tesniaci kriZok prevodovky vyberte
zpuzdra a zlikvidujte.

Rotacny tesniaci kriZok prevodovky vyberte z puzdra
azlikvidujte.

O-kraZok hriadela (V) vyberte z puzdra a zlikvidujte.

Riadiacu hadicku vyberte z prichytiek pohonu puzdra
azlikvidujte.

Vetky pruziny vyberte zo zamykacieho krizku
azlikvidujte.

&®» CHESTERTON.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

Demontdz upchdvok (pokracovanie)

N\ 14
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Privesny staciondrny tesniaci krizok vyberte z priruby
azlikvidujte.

&

O-kruZok (X) vyberte z vnitorného priemeru priruby
azlikvidujte.

Staciondrny tesniaci kriZok prevodovky vyberte
zpriruby a zlikvidujte.

‘?

? i,
Montdz pohonu vyberte z priruby a zlikvidujte.

Zliabku a odklon toku zo Zliabku a zlikvidujte.

Odstrdnte adaptér z priruby. Odstrdrite O-kruzok (Z)
adaptéra a zlikvidujte. Adaptér odlozte nabok.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

Montdz upchdvok

Ndstroje potrebné na montdz upchdvky: Imbusovy
klic a dva typy mazadla (dodané s upchdvkou);
nechlpatd handra, pinzeta alebo tenky pakltc¢ (doddva
zdkaznik; na instaldciu O-krizkov a riadiacej hadicky).
Vsetky kovové casti oCistite schvdlenym rozpustadlom,
vrdtane vsetkych povrchov tesneni a O-krizkov.
Kovové casti a vsetky ndhradné casti upchdvky poloZte
na ¢istu, suchd plochu.

Rotacné celo zarovnaijte so zdrezom na puzdre.
Rotacné celo postvajte dolu po puzdre a jemne
stldcajte, kym nie je zasadené. Prichytky pohonu
puzdra by sa mali zachytit do Strbin na rotacnom cele.
UPOZORNENIE: Riadiacu hadicku nestldcajte.

+ B

Montdz Zliabku pohonu zasurite do priruby

s otvorenymi Strbinami pohonu smerom nadol, tak,
aby sa odklon toku zasadil do antirotacnej prichytky
montdZe pohonu a jamka na prirube sa zarovnala so
znacku na vonkajsej strane Zliabku pohonu.

Riadiace hadicky vyberte pinzetou alebo tenkym
paklticom a instalujte ich na kazdu prichytku

v ndprotivnom vrte puzdra. Skontrolujte, ¢i je kazdd
riadiaca hadicka plne zasadend do prichytky (klesne
nadno).

Montdz pohonu zasurite do otvoru na kolik v prirube.
Zaistite, aby boli vsetky plochy cisté a neobsahovali
Spinu.

Naneste tenkti vrstvu mazadla na O-krizok adaptéra
(Z) a nainstalujte ho na vonkajsi priemer podstavca
adaptéra.

Naneste tenku vrstvu bieleho mazadla na otocny
O-kruzok (W) a nainstalujte ho do Zliabku na
vonkajsom priemere rotacného cela. Zaistite, aby boli
vlozky na zadnej strane rotacného cela. DOLEZITE
UPOZORNENIE: rotacny tesniaci kriZok vo vrecku
oznacenom ROTARY INBOARD MUST (ROTACNA
PREVODOVKA NUTNE) sa musi nainstalovat

na puzdro (pozri krok 4).

Naneste tenku vrstvu mazadla na svorku Zliabku
pohonu* a odklon toku Zliabku pohonu. Odklon toku
Zliabku pohonu nainstalujte do sStrbiny medzi dvomi
vyrezmi. Svorky Zliabku pohonu nainstalujte do
zvysnych Strbin. *POZNAMKA: Velkosti upchdvky
25mm - 65 mm (1,000" - 2,625") pouzite 1 svorku;
70 mm - 120 mm (2,750" - 4,750") pouZite 3 svorky.

Strbiny adaptéra zarovnaite so strbinami na Zliabku
pohonu tak, aby sa zachytila montdz a zasadil
podstavec adaptéra. DOLEZITE UPOZORNENIE:
Povrch adaptéra musi byt pod povrchom priruby,
aby bol plne zasadeny a nainstalovany.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

Naneste tenku vrstvu mazadla na staciondrny
O-kruzok (X) a nainstalujte ho do Zliabku vnutorného
priemeru v adapteéri.

Strbiny na jednom staciondrnom tesniacom kriizku
zarovnajte s antirotacnymi svorkami zliabku

a odklonom toku a pozorne ich zatlacte na miesto.
Skontrolujte, Ci je tesniaci kriZok tplne zasadeny.

il .

Strbiny na zvysnom staciondrnom tesniacom krizku
zarovnajte s antirotacnymi svorkami Zliabku

a odklonom toku a pozorne ich zatlacte na miesto.
Skontrolujte, ¢i je tesniaci krizok Uplne zasadeny.

(®me

1/4 stavacie skrutky s kuzelovym koncom
nainstalujte 0) do otvorov na skrutky oznacené
Jjamkou na vonkajsom priemere zamykacieho
krazku. Stavacie skrutky so zaoblenym koncom
nainstalujte Q) do zvysnych otvorov na zamykacom
krazku.

Naneste tenku vrstvu mazadla na O-krizok
zamykacieho kruzku (Y) a zasurite ho do Zliabku
vnutorného priemeru zamykacieho krizku.

Naneste malé mnoZstvo mazadla na jeden koniec
kazdej pruziny a zasurite ho do neoznacenych otvorov
na zamykacom krazku. UPOZORNENIE: PruZiny
NEINSTALUJTE do oznacenych otvorov uréenych
na koliky platnicky sledovaca.

L

Prirubu opatrne preklopte a poloZte na ¢isti handru,
aby sa chrdnila plocha tesnenia prevodovky. Naneste
tenku vrstvu mazadla na zvysny staciondrny O-krizok
(X) a nainstalujte ho do Zliabku vnitorného priemeru
v adaptéri.

DOLEZITE UPOZORNENIE: Zdvrtné skrutky nesmui
tréat do vnutorného priemeru zamykacieho krizku
pred instaldciou na puzdro upchdvky.

\

Riadiacu hadicku vyberte (podla potreby pinzetou)
ainstalujte ju na kaZdu prichytku v montdzi sledovaca.
Skontrolujte, ¢i su riadiace hadicky plne zasadend

do prichytiek.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

9.2.1

Montdz upchdvok (pokracovanie)

Koliky v montdzi sledovaca zarovnajte s oznacenymi
otvormi na zamykacom kruzku a zatlacte ich ma
miesto.

Vsetky celné povrchy ocistite Cistou handrou
a schvdlenym riedidlom pred kone¢nou montdzou
komponentov.

Naneste tenku vrstvu mazadla na otoény O-krizok (W)
a nainstalujte ho do Zliabku na privesnom rotacnom
tesniacom krazku.

e
Strbiny pohonu na rotaénom tesniacom krizku
zarovnajte s prichytkami sledovaca, rotacny tesniaci
kraZok jemne zatlacte na miesto v zamykacom kruzku.
UPOZORNENIE: Riadiacu hadicku nestldcajte.

.
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Prirubu polozte na montdz tesniaceho krizku
so znackou Chesterton smerom nadol a celo
staciondrneho tesniaceho krizku zarovnajte s celom
rotacného tesniaceho krazku.
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Celt montdz upchdvky podrzte, opatrne preklopte
a polozte na cistu pracovnu plochu. Pevne zatlacte
na vrch zamykacieho krizku a zasadte 1/4 stavacie
skrutky s kuZelovym koncom do malych otvorov

na puzdre. 1/4 stavacie skrutky s kuzelovym koncom
utiahnite tak, aby bol zamykaci krizok riadne
vycentrovany na puzdre. UPOZORNENIE: Puzdro
NEODKLANAJTE prilisnym utiahnutim 1/4
stavacich skrutiek s kuzelovym koncom.

1/4 stavacie skrutky s kuZzelovym koncom nesmu
tréat do vnutorného priemeru puzdra.

do strbin na svorkdch s prehybom. Zatlacte na vrch
priruby, aby sa montdz stlacila a kazdu stredovd svorku
otocte tak, aby sa zachytila do Strbiny na vrchu priruby
arucne utiahnite skrutku s plochou hlavou stredovej
svorky. Tento krok zopakujte pre vsetky stredové svorky.
Znovu utiahnite momentovym klticom:

Velkosti 25 mm - 65 mm (1,000" - 2,625")

az 4,5 Nm (40 palcov-libry)

Velkosti 70 mm - 120 mm (2,750" - 4,750")

az 7,8 Nm (70 palcov-libry)

Montdz puzdra preklopte drziac ju za vonkajsi
priemer rotacného tesniaceho krizku a zasurite ju

do montdze priruby a zamykacieho krizku. DOLEZITE
UPOZORNENIE: Ked'je zdrez na konci puzdra
sprdvne nainstalovany, mal by byt zarovnany s
tromi zvislymi bodkami na vonkajsom priemeru
zamykacieho krizku.

y

Nainstalujte tesnenie hriadela do priehlbiny priruby.
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9.0 OPRAVA UPCHAVOK (pokracovanie)

9.2.1 Montdz upchdvok (pokracovanie)

Tdto upchdvka je pripravend na instaldciu.

Naneste tenk vrstvu mazadla na O-krdzZok (V)
hriadela a zasunte ho do vnttorného priemeru
puzdra.

10.0 VRATENIE UPCHAVOK NA OPRAVU A POZIADAVKY OHLADOM NEBEZPECNEHO PRENOSU

Vsetky mechanické upchavky vratené spolo¢nosti Chesterton, ktoré boli
v prevadzke, musia spinat nase poziadavky ohladom nebezpe¢ného
prenosu. Ak chcete ziskat informacie potrebné na vratenie upchavok

na opravu alebo analyzu tesneni, navstivte nasu webovu stranku
chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns.

HESTERTO N DISTRIBUCIA: Certifikaty ISO spoloRnosti Chesterton su k dispozicii na adrese chesterton.com/corporate/iso
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